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Dota tehniska specifikacija attiecas uz grafiskam datnem, kuras ir paredzetas drukai
Polipaks razotne. Tas merkis ir nodrosinat augstus drukas standartus iepakojuma materiala
apdrukai ar fleksografisko iespieSanas metodi.

Jebkuras novirzes no zemak noraditam prasibam ir jasaskano starp Pasutitaju un Polipaks.

1. DATNU FORMATI
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Adobe lllustrator CC Acrobat 8 (PDF 1.7)
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General Acrobat 8 (PDF 1.7) Compression Marks and Bleeds Output

Options Color Bitmap Images Bleeds Color

M Preserve Editing Capabilities; Do Not Downsample ~ ~ & Use Document Bleed Settings Color Conversion:

% Create Acrobat Layers from Top-Level Layers — .
Compression: None ~ Top: 0mm Left: 0 mm No Conversion ~
Grayscale Bitmap Images Bottom: 0 mm  Right: 0mm

Do Not Downsample ~

Compression: None ~

Monochrome Bitmap Images
Do Not Downsample -

Compression: None ~

® Compress Text and Line Art

2.1. Liknu un rastra grafiskam datném jabut sekojosos krasu modelos:
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CMYK Pantone Matching System Greyscale
(Pantone FORMULA GUIDE Coated)
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2.2. lespiedmasinas spéj nodrosinat 10 krasu vienlaicigu druku, ieskaitot tehnologiski
nepiecieSamo virsmas klajumu (balta vai laka);

2.3. Laminators |auj klat materialu ar vai bez apdrukas ar dazadiem papildus klajumiem:
‘matt varnish’, “anti-slip varnish’, “antifog coating” u. c. ievérojot drukas krasu nobides
kontroles registry;

2.4. Kop€jais krasu klajums nedrikst parsniegt 320%;
2.5. Tonu nokrasam gradienta ir jabut robezas no 3 lidz 99%;,

2.6. Objektu caurspidiguma un dazadu parklajuma reZimu (Screen, Multiply...) izmantosana ir
pienemama, iznemot caurspidibas izmanto$anu gradienta slidnos un “Mesh tool” (Adobe
Illustrator) rik3;

2.7. Masinas novilkums vienlaidus apdrukatam virsmam un nokrasam kuram krasas
daudzums mazaks par 8% un lielaks par 95% var atskirties no originalmaketa. Lieliem
gaiso krasu laukumiem més iesakam izmantot specialas standartkrasas (Pantone);

2.8. Gadijuma, ja dizains satur Tpasas uznémuma krasas, tam jabut noraditam péc
“Pantone” digitala kataloga;

2.9. Standarta rastra lenki ir 7,5°; 37,5°% 67,5° 82,5°. Tada veida “aktivo” krasu lenku
starpibai ir jabat 30°, bet “neaktivajam” krasam rastra lenkis var atskirties uz 15° (pieméram
dzeltenai krasai). Nav pielaujama krasu savstarpéja parklasanas ar vienadu rastra lenki ka art
ar dazadam lineataram (LPI);

2.10. Dizain3, krasu kontrolei drukas procesa, nepiecieSams ievietot krasu kontroles
skalu (apali vai kvadrata formas elementi 5 mm platuma). Katrai krasai divi elementi:
100% un 50% rastra:
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2.11. Pirmsdrukas sagatavoSanas process nem véra klienta krasu profiluy, ja tas ir ierakstits
dizaina datné. Visos paréjos gadijumos par pamatu nem ISOcoated_v2_eci profily,
pamatojoties uz FOGRA39 datiem, un ISO 12647-2: 2004 standartu.
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3.1. EAN koda minimalais izmérs drukas virziena ir SC0O un SC2 - drukas skersvirziena:
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Drukas Skérsvirziena

3.2. Kontrasts ievérojami ietekmé lasamibu (rekomendéjam izmantot: melno krasu uz
balta fona);

3.3. BWR: 0.04 mm.

4. TEKSTS

4.1. Garnituras minimala biezne:

Piemers Garnitira Krasu skaits Izmers

Bez aizcirsmém vai izceltiem ar

Piemers pustrekniem burtiem Viena krasa 5 pt

:_%’ Piemars grel;;)é‘rsgr\;alr#“?gmitﬂrém vai garnitiram Viena krasa 9 pt

Piem&rs grelsgggr\;a%i?;;?itﬂrém vai garnitiram 2-4 krasas 11 pt

e e

:g Piemérs gfl;gsgr\;amﬂ?;rnnitﬂrém vai garnitiram Viena krasa 10 pt
@®

g e

Dekorativam garnituram vai garnitaram 2-4 krisas 14 pt

ar planam [inijam
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4.2. Attalums starp rakstzimem:

Minimalais pielaujamais attalums starp simboliem ir 0.7 pt (0.247 mm). Nav ieteicams
samazinat standarta fonta intervalu starp rakstzimém.

»H‘ min. 0.7 pt (0.247 mm)
Abc

4.3. Sekmigai teksta adaptacijai drukai ir nepiecieSamas sekojosas datnes:

L dizaina datne ar tekstu, parveidoto liknés (ieskaitot tekstus viedos slanos (Smart Layers)
Adobe Photoshop lietotné);

dizaina datne ar redigéjamu tekstu;
dizaina izmantoto fontu kopums.

5. LINIJAS

5.1. Liniju minimalais biezums:

Piemers Krasu skaits Linijas biezums
© Viena krasa 0.1 mm
:'g’
a 2-4 krasas 0.4 mm
g,

5.2. Nav atlauts izmantot [inijas ar atribltu — “Hairline”.
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6. ATTELI

6.1. Rastra attélu pagrieSana, izmeru maina un grieSana javeic Adobe Photoshop lietotné;

6.2. Maketiem ar rastra atteliem, japieliek Sis datnes atseviski:

%’ Datnes PSD formata - ar slaniem l%l Datnes TIFF formata - bez kompresijas
L Layers L TIFF Options
© BH 8 Curves Image Compression
® None
Lo y Object 1
© |:| Object 2
© Background

7. 1ZSKIRTSPEJA
7.1. Rastra attelu izSkirtsp€ja — 300 dpi;

7.2. Iz8kirtspeja efektiem, kuri tika raditi Adobe lllustrator lietotné — 600 dpi;
7.3. Svitru attéla (Bitmap) izSkirtspéjai jabdt no 600 [idz 1200 dpi.

8. SAREZGITI ELEMENTI

Sarezgitus “Appearances” un “Brushes” nepiecieSams vienkarsot:

‘W Brushes ‘@ Appearances
L Flatten Transparency L Expand Appearance

Raster/Vector Balance 100 %
Gradient and Mesh Resolution 300 ppi
Line Art and Text Resolution 150 ppi

% Convert all Strokes to Outlines

% Preserve Overprints and Spot Colours
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9. “MARGIN" UN “BLEED”
9.1. Atkapes (Margin) 9.2. Pielaides (Bleed)

[
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® | |
Produkcijai maisu veida visiem Visiem iespiedelementiem, kuri tiek
iespiedelementiem jaatkapjas vismaz drukati lidz dizaina malai, jabat ar 1 mm
3 mm no dizaina malas; pielaidem uz katru maly;

10. “TRAPPING” UN “PULLBACK"

10.1. "Trapping" (krasu nobides) — 0.15 mm;

Janem veéra, ka "trapping” maina vizualo maketa uztveri, ipasi izmantojot kontrastéjosas
krasas un sikus elementus:

/“ t Trapping 0.15 mm |

Objekts maketa Drukas rezultats Drukas rezultats
bez “trapping” ar “trapping”

10.2. "Pullback" baltai krasai — 0.3 mm;

ﬂh 0.3 mm
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11. LAKAS PARKLAJUMS

11.1. Minimalie objektu izméri:

Piemers Objekts Varnish Matt
‘© LTniju minimalais biezums 0.4 mm
.E
.N . g - . . . . -
= Garnituras min. biezne - bez aizcirsmém 12 ot
s vai izceltiem ar pustrekniem burtiem P
© Liniju minimalais biezums 0.6 mm
.@
2 Garnitaras min. biezne - bez aizcirsmém 14 pt
: vai izceltiem ar pustrekniem burtiem

11.2. Lakas klaSana kopa ar materiala apdruku (vienlaicigi ar citam krasam) -

11.3. Lakas klasana pec materiala apdrukas (atseviski no citam krasam):

a) Fragmentarais lakas parklajums:

|

b) Fona lakas parklajums:

Varnish
0.15 mm
== %
TRANSPARENT B lEC Wy o pam pay
WINDOW £ . 1 | B
{ ‘v re U~ VA

Paper Touch
Varnish

0.6 mm
14 pt
0.8 mm

16 pt

laku kigj (1:1);
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12. DIZAINA OBJEKTU IZKARTOJUMS SLANOS

12.1. Visas neizmantotas krasas, otas, stilus un krasu parlaizu vizualizacijas (“draft
trapping") ir ieteicams dzest;

12.2. Datnes nedrikst saturét sléptus vai nedrukajamos elementus;

12.3. Sekojo$ai informacijai jabut atseviskos slanos:

I

L Layers
104 EI Technical information
104 Varnish
©o White
.04 BBl | Colour control charts
© #A | Design




